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W MAGAZYNIE WSZYSTKO MA
SWOJE MIEJSCE

Obsługa i organizacja magazynów - czym jest? Obsługa obejmuje wszystkie fazy
magazynowania, natomiast organizacja dotyczy zarządzania przestrzenią
magazynową oraz procesów przechowywania w magazynie, aby zapewnić
najwyższą wydajność operacyjną. W magazynie ważne jest, aby wszystko
przebiegało bez trudności i w sposób łatwy i efektywny.

W magazynie wszystko ma swoje miejsce. Zadania realizowane w magazynie są
wykonywane przy pomocy rozwiązań, które mają na celu ułatwienie procesu
magazynowania. Mowa o odpowiednich opakowaniach, zabezpieczeniach,
znakowaniu towaru oraz o poprawnym adresowaniu miejsc składowania oraz
metodach rozmieszczenia zapasu towarowego.

Czym jest magazyn?
Magazyn to jednostka funkcjonalno organizacyjna przeznaczona do
magazynowania dóbr materialnych w wyodrębnionej przestrzeni budowli
magazynowej według ustalonej technologii, wyposażona w odpowiednie
urządzenia i środki techniczne, zarządzana przez zespół ludzi. Magazyny
możemy podzielić ze względu na przeznaczenie, budowę oraz inne kryteria.

Magazynowanie
Magazynowanie to zespół czynności związanych z czasowym przyjmowaniem,
składowaniem, przechowywaniem, kompletowaniem, przemieszczaniem,
konserwacją, ewidencjonowaniem, kontrolowaniem i wydawaniem dóbr
materialnych.



Rozmieszczenie zapasu towarów w magazynie jest uzależnione między innymi
od:

- wymaganych warunków przechowywania,
- typu jednostki ładunkowej w składowaniu,
- sposobu przypisania miejsc składowania.

Przykładowe metody rozmieszczenia zapasu towarowego:
a) metoda stałych miejsc składowania - polega na wyznaczeniu stałych

miejsc składowania poszczególnym grupom towarowym - każdy towar ma
ściśle przypisaną lokalizację

b) metoda wolnych miejsc składowania - pozwala na składowanie towaru w
dowolnym miejscu, które nie jest zajęte, a należy uwzględnić inne kryteria
rozmieszczenia zapasu (wymagania przechowalnicze, typ jednostki
ładunkowej, wielkość obrotu grupy asortymentowej)



Adresowanie miejsc składowania
W zarządzaniu magazynem ważne jest, aby ładunek przechowywany na jego
przestrzeni był łatwy do zlokalizowania. W tym celu stosuje się specjalne
oznaczenie miejsc składowania. Przykładowy sposób oznaczenia lokalizacji
ładunku opiera się na czterech parametrach: rząd, kolumna, poziom oraz
miejsce.

rząd 3, kolumna C, poziom 1, miejsce 3C1

Jaki związek z magazynowaniem mają opakowania?
Opakowanie - wytwór o określonej konstrukcji, którego zadaniem jest
zabezpieczenie towaru lub otoczenia w trakcie transportu i przechowywania.

Dobre opakowanie, czyli odpowiednio zaprojektowane i właściwie wykonane,
powinno zagwarantować łatwiejsze składowanie oraz odpowiednie warunki.

Wpływ opakowań na magazynowanie:
- Ochrona towarów: opakowania chronią produkty przed uszkodzeniami

mechanicznymi, wilgocią, kurzem, światłem, i innymi czynnikami
zewnętrznymi podczas przechowywania. Odpowiednio dobrane
opakowanie minimalizuje ryzyko strat związanych z uszkodzeniami
towarów.

- Optymalizacja przestrzeni magazynowej: kształt i wielkość opakowań
wpływają na sposób układania produktów w magazynie. ułatwiają ich
składowanie, a także pozwalają na lepsze wykorzystanie przestrzeni
magazynowej.

- Ułatwienie transportu wewnętrznego: opakowania, zwłaszcza te
zaprojektowane do łatwego przenoszenia (np. z uchwytami, na paletach),
ułatwiają transport wewnętrzny w magazynie. Umożliwiają one szybkie i
bezpieczne przemieszczanie produktów z jednego miejsca na inne.

- Identyfikacja i inwentaryzacja: opakowania często zawierają etykiety z
informacjami o produkcie, kodami kreskowymi lub tagami RFID, co
ułatwia identyfikację produktów podczas magazynowania. To wspiera
proces inwentaryzacji, śledzenie zapasów oraz kontrolę stanów
magazynowych.



- Efektywność operacyjna: odpowiednio zaprojektowane opakowania mogą
przyspieszyć operacje magazynowe, takie jak kompletowanie zamówień i
ich pakowanie.

Zabezpieczanie opakowań
Bardzo ważne jest odpowiednie zabezpieczenie opakowań podczas
magazynowania towarów. Proces ten wymaga uwzględnienia wielu czynników,
takich jak rodzaj przechowywanych produktów, warunki magazynowania oraz
wymagania dotyczące bezpieczeństwa i jakości.
Przykłady zabezpieczeń:

- Prawidłowe układanie i piętrowanie: opakowania powinny być układane w
sposób, który zapewnia stabilność stosu (np. układanie cięższych
opakowań na spodzie i lżejszych na górze). Również wysokość stosu
powinna być dostosowana do wytrzymałości opakowań oraz nośności
podłoża.

- Stosowanie palet: palety umożliwiają stabilne składowanie opakowań, a
także ułatwiają ich transport wewnętrzny. Ważne jest też odpowiednie
zabezpieczenie opakowań na paletach (np. za pomocą folii stretch lub
taśm spinających, aby zapobiec przesuwaniu się podczas
magazynowania i transportu).

- Ochrona przed wilgocią i temperaturą: w przypadku produktów
wrażliwych na wilgoć lub temperaturę, magazyn powinien być
odpowiednio klimatyzowany, a opakowania mogą wymagać dodatkowej
ochrony, np. worków foliowych, wypełniaczy pochłaniających wilgoć lub
termoizolacyjnych materiałów opakowaniowych.

- Zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi: należy stosować
materiały amortyzujące (np. pianki, tektury faliste czy poduszki
powietrzne, wewnątrz opakowań), co chroni zawartość przed wstrząsami
i uderzeniami. Również dodatkowe wzmocnienia opakowań, np. narożniki
lub listwy, mogą zwiększyć ich odporność na zgniecenie.

Kod kreskowy - niejasny dla oka, czytelny dla maszyny
Kod kreskowy to wzór równoległych kresek czarno białych o różnej grubości z
kodowanymi cyframi. Jest czytelny dla specjalnych urządzeń skanujących, takich
jak skanery kodów kreskowych. Jest to jedna z najczęściej stosowanych metod
automatycznej identyfikacji produktów i towarów w handlu, logistyce oraz w
magazynowaniu.

Korzyści z korzystania z kodów kreskowych
- szybszy obieg informacji
- usprawnienie sterowania masą towarową
- przyspieszenie prac inwentaryzacyjnych
- eliminacja części dokumentacji
- umożliwienie szybkiej orientacji w terminach ważności towarów
- umożliwienie sygnalizacji braków w zaopatrzeniu



Kody kreskowe są wykorzystywane w magazynach do przyspieszenia obrotu
towarowego i sprawnego przygotowania remanentu.

Najczęściej wykorzystywane kody kreskowe w magazynach:
- EAN-8 i EAN-13 - Choć najczęściej spotykany w handlu detalicznym,

EAN-13 jest również używany w magazynach do identyfikacji produktów
podczas przyjęcia towaru, inwentaryzacji oraz kompletowania zamówień

- UPC-A i UPC-E - amerykańskie odpowiednikI EAN-8 I EAN-13

- ITF-14 - stosowany do identyfikacji i śledzenia opakowań zbiorczych, co
ułatwia zarządzanie większymi ilościami towarów i automatyzację
procesów logistycznych.

- GS1-128 - ma możliwość kodowania szerokiego zakresu informacji,
poprawia dokładność i efektywność zarządzania zapasami, umożliwia
precyzyjne śledzenie towarów oraz automatyzację procesów
logistycznych.

- GS1-Data Matrix - idealny do oznaczania małych przedmiotów i
komponentów, które wymagają ścisłego śledzenia, a także w
środowiskach, gdzie przestrzeń na oznaczenie jest ograniczona.



Podsumowując możemy zauważyć, że obsługa i organizacja magazynów nie jest
tak łatwym zajęciem, jak mogłoby się wydawać. Aby usprawnić procesy
magazynowe wykorzystuje się rozwiązania, które mają na celu ułatwienie
lokalizacji towaru, szybkie odczytywanie jego danych oraz zabezpieczenie go
przed czynnikami zewnętrznymi.
W magazynie stosując adresowanie miejsc składowania oraz korzystając z
wybranych metod składowania, możemy powiedzieć, że wszystko ma swoje
miejsce, co ułatwia pracę i przynosi korzystne rezultaty.


